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@ Verfahren zum Herstelien einer Biopslezangenbacke fur ein Endoskop 

@ Verfahren 2um Herstelien einer Biopslezangenbacke fur 
ein Endoskop, bei dem eine loffelformige Zangenbacke 
durch Ziehen eines Metal Iplattenrohteils mittels einer 
Presse geformt wird, dadurch gekennzeichnet, daS 
auf dem Metaiiplattenrohteil ein erster Schnitt ausgebil- 
det wird, der den Umriss eines Absch nitres des Metall- 
plattenrohteils umschlie&t, der ein der Zangenbacke ent- 
sprechendes Backenrohteil festlegt, wobei der erste 
Schnitt von mehreren ersten Verbindungsabschnitten un- 
terbrochen ist, 

auf dem Metaiiplattenrohteil ein zweiter Schnitt ausgebil- 
det wird, der den ersten Schnitt umschlieBt und von meh- 
reren zweiten Verbindungsabschnitten unterbrochen ist, 
und 

an dem Metaiiplattenrohteil ein Ziehvorgang ausgefuhrt 
wird, wahrend die ersten und die zweiten Verbindungsab- 
schnitte jeweils mit den ihnen benachbarten Abschnitten, 
die durch den ersten und den zweiten Schnitt festgelegt 
sind, verbunden bleiben. 




8 

1 

UJ 

CO 



BUNDESDRUCKEREI 10.03 203 510/68/9 



1 



DE 100 48 369 C 2 



Beschreibung 

[0001] Die Erfindung belrifli ein Verfahren zum Herstel- 
len einer Backe einer fUr ein Endoskop besiimmten Biopsie- 
zange, die in ei nen Tnstrumentenkanal des Endoskops einge- 5 
fiihrt wird, urn zu Diagnosezwecken am lebenden Korper 
eine Gewebeprobe aus einer Korperhohle zu entnehmen. 
[0002] "Oblicherweise hat eine fur ein Endoskop be- 
stimmte Biopsiezange ein Paar Zangenbacken in Form von 
T x^ffeln am vorderen Ende ihrer Hulle, die in den Tnstrumen- 10 
tenkanal eines Endoskops einfuhrbar und aus diesem ent- 
fernbar ist. die Backenteile werden dadurch geoffnet und ge- 
schlossen, dafi ein in der Hulle in axialer Richlung verlau- 
fender Betatigungsdraht gezogen oder ausgedehnt wird t so 
dafi an den Zangenbacken ausgcbildctc Schncidkantcn 15 
Schleimhautgewebe erfassen und herausschneiden koimen. 
|0003| In der Vergangenheit wurde eine solche Zangen- 
backe geferligU indein eine Metallslange geschnillen wurde. 
Die Fertigungskosten hierfiir sind jedoch hoch, so daB seit 
kurzem Backenteile gcfcrligt werden, indem cine Platte gc- 20 
preBt wird 

1 0004 1 Dies ist beispielsweise in den Japanischen Patent- 
yeroffentlichungen 9-276285 und 10-24045 beschrieben. 
[0005] In einem bekannten Verfahren zum Herstellen ei- 
ner endoskopischen Biopsiezangenbacke wird eine Metall- 25 
platte entiang dem Umriss eines Baekenrohteils gestanzt 
und dann das so erhaltene Backenrohteil mittels einer Presse 
einer Ziehoperation unterzogen, um so eine Zangenbacke 
vorbestimmter Form herzustellen. 

[0006] Wird die cbene Metallplatte untcr Vcrwcndung ci- 30 
ner Presse der Ziehoperation unterzogen, um so die vorbe- 
stimmte Form der Zangenbacke, ublicherweise die Form ei- 
nes Leffels, zu erhalten, so wird die Metallplatte im Gesam- 
ten auf den Ziehabschnitt hin gezogen. Ist jedoch der Zug- 
widerstand nicht in alien Richtungen gleich, so ist die Zieh- 35 
groBe unregelmaBig. 

[0007] Wird also das Zangenbackenrohteil, das man durch 
Stanzen der Metallplatte langs des Umrisses des Zangen- 
backenrohteil s erhalt, der Ziehoperation unterzogen, so ist 
die ZiehgroBe nicht in alien Richtungen gleichmafiig. Die 40 
Zangenbacke kann deshalb nicht prazise hergestelit werden, 
was zu einer verringerten Schneideffizienz der Zangenbak- 
ken fuhrt 

[0008] Aufgabe der Erfindung ist es. ein Verfahren zum 
Herstellen einer fur ein Endoskop bestimmten Biopsiezan- 45 
genbacke anzugeben, die durch Pressen einer Metallplatte 
prazise gefonnl werden kann. 

[0009] Die Erfindung lost diese Aufgabe durch das Ver- 
fahren mit den Mcricmalcn des Anspruchs 1. \fortcilhaftc 
Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der Unter- 50 
anspriiche sowie der folgenden Beschreibung. 
[0010] Die Erfindung wird im folgenden an Hand der Fi- 
guren naher erlautert Darin zeigen: 

[0011 ] Fig. 1 die Draursicht auf cine endoskopische Biop- 
siezangenbacke, die gemaB einem ersten Ausfuhrungsbei- 55 
spiel der Erfindung mittels einer Presse gezogen worden ist, 
[0012] Fig. 2 den Langsschniti durch das vordere Ende ei- 
ner mit dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten en- 
doskopischen Biopsiezange, 

[0013] Fig. 3 die perspektivische Darstellung einer Zan- 60 
genbacke der mit dem erfindungsgemaBen Verfahren herge- 
stellten Biopsiezange, 

[0014] Fig. 4 die Draufsicht auf eine Zangenbacke gemaB 
dem crstcn Ausfuhrungsbeispiel, bevor sic mittels der 
Presse gezogen worden ist, 65 
1 0015 1 Fig. 5 den Schnitt entlang der in Fig. 1 gezeigten 
Lime A-A durch die Zangenbacke gemaB dem erslen Aus- 
fuhrungsbeispiel, nachdem sie mittels der Presse gezogen 



worden ist, 

[0016] Fig. 6 eine zusammengesetzte Schnittdarstellung 
entlang der in den Fig. 1 gezeigten Linien B-B, C-C und D- 
D zur Darstellung der Zangenbacke genial dem ersten Aus- 
fuhrungsbei spiel, nachdem sie mittels der Presse gezogen 
worden ist, 

[0017] Fig. 7 eine zusammengesetzte Schnittdarstellung 
entlang der Linie A-A zur Illustration einer Schneideopera- 
tion der Zangenbacke gemaB dem ersten AusfUhrungsbei- 
spiel, nachdem sie mittels der Presse gezogen worden ist, 
[0018] Fig. 8 eine zusammengesetzte Schnittdarstellung 
entlang den in Fig. 1 gezeigten Linien B-B. C-C und D-D 
zur Darstellung einer Schneideoperalion der Zangenbacke 
gemaB dem ersten Ausfuhrungsbeispiel, nachdem sie mit- 
tels der Presse gezogen worden ist, 

[0019] Fig. 9 die Draufsicht auf eine endoskopische Biop- 
siezangenbacke gemaB einem zweiteri Ausfuhrungsbeispiel 
der Erfindung, bevor sie imttels der Presse gezogen worden 
ist, 

[0020] Fig. 1 0 die Draufsicht auf die Zangenbacke gemaB 
dem zweiten Ausfuhrungsbeispiel, nachdem sie mittels der 
Presse gezogen worden ist, 

[0021] Fig. 11 die Draufsicht auf eine endoskopische 
Biopsiezangenbacke gemaB einem dritten Ausfuhrungsbei- 
spiel der Erfindung, bevor sie mittels einer Presse gezogen 
worden ist, 

[0022] Fig. 12 die Draufsicht auf die Zangenbacke gemaB 
dem dritten Ausfuhrungsbeispiel, nachdem sie mittels der 
Presse gezogen worden ist, 

[0023] Fig. 13 die Draufsicht auf cine endoskopische 
Biopsiezangenbacke gemaB einem vierten Ausfuhrungsbei- 
spiel der Erfindung, bevor sie mittels einer Presse gezogen 
worden ist, und 

[0024] Fig. 14 die Draufsicht auf die Zangenbacke gemaB 
dem vierten Ausfuhrungsbeispiel. nachdem sie imttels der 
Presse gezogen worden ist 

[0025] Fig. 2 zeigt das vordere Ende einer endoskopi- 
schen Biopsiezange. Ein Betatigungsdraht 2 verlauft in ei- 
ner flexiblen Hulle 1, die aus einer eng gewundenen Edel- 
stahldrahtspirale besteht Der Betatigungsdraht 2 ist in 
axialer Richtung bewegbat 

[0026] Die Hiille 1 hat einen distalen Endkorper 3. Am 
vorderen Ende des distalen Endkorpers 3 befindet sich ein 
Paar Zangenbacken 4 und 4\ die um einen (jelenkbolzen 5 
schwenkbar sind. Wird der Betatigungsdraht 2 an seinem 
proximalen Ende fernbetatigt gezogen oder ausgedehnt, so 
schlieBen und oUnen sich die Zangenbacken 4 und 4' uber 
Gelenkplanen 6 und 6'. An das hintere Ende der Gelenkplat- 
tcn 6 und 6' ist uber cine Nictc 9 cine Vcrbindungsstangc 8 
angeschlossen, die den Betatigungsdraht 2 mit den Gelenk- 
platten 6 und 6* verbindet 

[0027] In Fig. 3 ist eine Zangenbacke 4 dargeslellt, die 
hergestelit wird, indem eine Edelstahlplatte mittels einer 
Presse gezogen wird. Die vordere Halftc der Zangenbacke 4 
hat die Form eines Napfes oder einer Schale. Die Zangen- 
backe 4 hat an der Bodenflache ihrer vorderen Halfte ein 
Loch 4a. 

[0028] An ihrer hinteren Halfte hat die Zangenbacke einen 
Gelenkteil 4b, der wiederum mit T^ochem 4c, in denen der 
Gelenkbolzen 5 untergebracht ist, und Lochern 4d versehen 
ist, in denen eine Niete 7 untergebracht ist, um so den Ge- 
lenkteil 4b mil der GelenkplaLLe 6 zu verbinden. 
[0029] Fig. 4 zeigt den ersten Schritt des Verfahrens, mit 
dem aus cincr cinzclncn Edelstahlplatte die Zangenbacke 4 
hergestelit wird. Die Rohteilplatte U ist eine ebene Edel- 
stahlplatte. Durch in der Rohteilplatte 11 ausgebildete Posi- 
donierlocher 12 sind nicht dargestellle Posidoniersdfle ge- 
fiihrL 
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[0030] In Fig. 4 ist der Tcil der Rohteilplatte 11, dcr der falls dies erforderlich ist, eine Lochoperation durcfagefiihrt 

Zangenbacke 4 entspricht, schraffiert dargestellt (Backen- und dann die Zangenbacke 4 aus der Rohteilplatte 11 her- 

rohleil 40). Ein ereier ScbniU 13, der von deni Umriss des ausgeschnitlen. Fig, 7 zeigl den Schniu entlang der Linie A- 

Backenrohteils 40 einen vorbestimmteD Abstand hat, wird A und Fig. 8 den zusammengesetzten Schnirt entlang den 

so gelegt, daB er das Backenrohteii 40 umschlieBt. Das 5 Linien B-B, C-C und D-D. 

Schneiden des ersten Schnittes 13 erfolgt beispielsweise in [0040] Wie aus den Fig. 7 und 8 hervorgeht, wird die Roh- 

einer mittels einer Presse vorgenommenen Schneidopera- teilplatte 11 auf einer Schneidunterlage (engL: female die) 

tion oder durch Laserschneiden. 21 angeordnet, deren Umriss einer Scbnittlinie der Zangen- 

[0031] Der erste Schnitt 13 wird als unterbrochene backe 4 entspricht, entiang der die Zangenbacke 4 ausge- 

Schneidelinie ausgebildet und ist mit nicht geschnilienen 10 schnitien werden soil. Fin Schneidstempel (engl.: male die) 

Abschnitten 13a, 13b und 13c versehen, die erste Verbin- 22, dessen Umriss dem der Schneidunterlage 21 entspricht, 

dungsabschnitte bilden und den Rohteilplattenabschnitt 11 wird durch eine Presse in die Schneidunterlage 21 gepreBt, 

auBerhalb des ersten Schnittes mil dem Backenrohteii 40 so daB die Zangenbacke 4 aus der Rohteilplatte U herausge- 

verbinden. schnitien wird 

[0032] Einer dcr ersten Vcrbindungsabschnittc 13a, 13b 15 [0041] Hndang dcr Schnittlinic dcr Zangenbacke 4 wird so 

und 13c, in diesem Ausfuhrungsbeispiel der Verbindungsab- die Schneidkante ausgebildet Die Abtrennung und die Aus- 

schnitt 13a, befindet sich in Langsrichtung des Backenroh- bildung der Schneidkante der Zangenbacke 4 kann narnlich 

leils 40 an dessen Ende, wahrend die beiden ubrigen Verbin- in einer einzigen Operation erfolgen. 

dungsabschnitte 13b und 13c in Querrichtung des Backen- [0042] Die Fig. 9 und 10 zeigen eine Rohteilplatte 11, auf 

rohtcils 40 senkrecht zur Langsrichtung angeordnet sinrL 20 dcr gcmaB cincm zweiten Ausfuhrungsbeispiel dcr Erfin- 

Die drei ersten Verbindungsabschnitte 13a, 13b und 13c sind dung ein erster Schnitt 13 und ein zweiter Schnitt 14 ausge- 

in Umfangsrichtung mit im wesendichen gleichen Abstan- bildet werden. Bei dem in Fig. 9 gezeigten zweiten Ausfiih- 

den voneinander beabstandet rungsbeispiel ist gleichsam die "Phase" der drei ersten Ver- 

[0033] In konstantem Abstand urn den ersten Schnitt 13 bindungsabschnitte 13a, 13b und 13c und der drei zweiten 

herum ist ein zweiter Schnitt 14 vorgesehen. Auch der 25 Verbindungsabschnitte 14a, 14b und 14c gegenuber dem er- 

zweite Schnitt 14 besteht aus einer unterbrochenen Schnitt- sten Ausfuhrungsbeispiel in Langsrichtung urn 180° ver- 

linie und hat nicht geschnittene Abschnitte 14a, 14b und schoben. Fig, 10 die Rohteilplatte, die mittels einer Presse 

14c, die zweite Verbindungsabschnitte bilden. gezogen worden ist 

[0034] Die drei zweiten Verbindungsabschnitte 14a, 14b [0043] Die Fig. 11 und 12 zeigen eine Rohteilplatte 11, in 

und 14c sind in Umfangsrichtung voneinander und von den 30 dcr tin crstcr Schnitt 13 und tin zweiter Schnitt 14 gcmaB 

ersten Verbindungsabschnitten 13a, 13b und 13c in etwa einem dritten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ausgebii- 

gleichen Abstanden angeordnet Der zweite \ferbindungsab- det sind. In dem dritten Ausfuhrungsbeispiel hat der erste 

schnitt 14a ist in Langsrichtung des Backenrohteils 40 auf Schnitt 13, wie in Kg. 11 gezeigt, zwei erste Verbindungs- 

der Seite angeordnet die dem in Langsrichtung angeordne- abschnitte 13a und 13b in Langsrichtung und der zweite 

ten ersten Verbmdungsabschnirt 13a entgegengesetzt ist 35 Schnitt 14 zwei zweite Verbmdungsabschnitte 14a und 14b 

Der erste und der zweite Schnitt 13, 14 konnen in einem ein- in der zur Langsrichtung senkrechten Richtung. Fig. 12 

zigen ProzeB ausgebildet werden. zeigt die Rohteilplatte, die mittels einer Presse gezogen wor- 

[0035] Nachdem der erste und der zweite Schnitt 13, Win den ist 

der ebeneh Rohteilplatte 11 ausgebildet sind, wird das Bak- [0044] Die Fig. 1 3 und 14 zeigen eine Rohteilplatte 11, in 
kenrohteil 40 einer Zieboperation unterzogen, urn die Zan- 40 der ein erster Schnitt 13 und ein zweiter Schnitt 14 gemaB 
genbacke 4 auszubilden. Die Ziehoperation wird mit einer einem vierten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ausgebil- 
Presse durchgefuhrt. det sind. In dem vierten Ausfuhrungsbeispiel hat der zweite 
[0036] In Fig. 1 ist das Rohteil dargestellt daB mit der Schnitt 14, wie in Fig. 13 gezeigt, zwei zweite Verbindungs- 
Presse gezogen worden ist, um so die Zangenbacke 40 aus- abschnitte 14a und 14b in Langsrichtung und der erste 
zubilden. Fig. 5 zeigt eine Schnittansicht entlang der in Fig. 45 Schnitt 13 zwei erste Verbindungsabschnitte 13a und 13b in 
1 gezeigten Linie A- A, und Fig. 6 zeigt eine zusammenge- der zur Langsrichtung senkrechten Richtung. Fig. 14 zeigt 
selzle SchnilUmsichl entlang den in Fig. 1 gezeiglen Iinien die dem Ziehvorgang unlerzogene RohleilplaUe. 
B-B,C-Cundl>D. [0045] Wie aus vorstehender Beschreibung hervorgeht, 
[0037] Da, wie in Fig. 1 gezeigt die Rohteilplatte 11 auf sicht die Rrfindung vor, daB dcr crstc Schnitt, dcr den dem 
den Ziehabschnitt bin gezogen wird, werden der erste und 50 Umriss der Zangenbacke entsprechenden Teil der Rohteil- 
der zweite Schnitt 13 und 14 so deformiert und geoffhet, daB platte umschlieBt und von mehreren ersten Verbindungsab- 
ein zwischen dem ersten und dem zweiten Schnitt 13, 14 schnitien unlerbrochen ist und der zweile Schnitt, der wie- 
festgelegter Bandabschnitt 15 deformiert und an den Stel- derum den ersten Schnitt umschlieBt und von mehreren 
len, die nicht den zweiten Verbindungsabschnitten 14a, 14b zweiten Verbindungsabschnitten untcrbrochen ist in dcr 
und 14c entsprechen, nach innen ausgedehnt wird. 55 Rohteilplatte ausgebildet werden, bevor die Ziehoperation 
1 0038 1 Beim Ziehvorgang ist so das Backenrohteii 40 mit durchgefuhrt wird Wegen der Verbindungsabschnitte kann 
der Rohteilplatte 11 uber die sechs VerbindungsabschniUe der Backenrohteii wahrend der Ziehoperauon prazise in ei- 
verbunden, narnlich den ersten Verbindungsabschnitten 13a, ner vorbestimmten Position gehalten werden. Die Zangen- 
13b und 13c, die mit im wesendichen gleichen Abstand von- backe kann so in einer Pressoperation prazise ausgebildet 
einander beabstandet sind, und den zweiten Verbindungsab- 60 werden. 
schnitien 14a, 14b und 14c, die ebenfalls mit im wesendi- 
chen gleichen Abstand voneinander beabstandet sind Auf Palenlanspriiche 
diese Weise kann nicht nur das Backenrohteii 40, das geeig- 

nct posicionicrt ist prazise gezogen werden, sondem cs kann 1. Vcrfahrcn zum Hcrstcllcn einer Biopsiczangcn- 

zudem die Zangenbacke 4 infolge einer auf das Rohteil wah- 65 backe fur ein Endoskop, bei dem eine loffelformige 

rend des Ziehvorganges gleichmaBig einwirkenden Zieh- Zangenbacke durch Ziehen eines Metallplattenrohteils 

krafl prazise geforml werden. nntlels einer Presse geformt wird, da durch gekenn- 

[0039] Nachdem der Ziehvorgang abgeschlossen ist, wird, zeichnet, daB 
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auf dem Metallplattenrohteil ein erster Schnitt ausge- 
bildet wird, der den Umriss eines Abschnittes dcs Me- 
tallplaLLenrohleils imisehlieBt, der ein der Zangenbacke 
entsprechendes Backenrohteil festiegt, wobei der erste 
Schnitt von mehreren ersten Verbindungsabschnitlen 5 
unterbrochen ist, 

auf dem Metallplattenrohteil ein zweiter Schnitt ausge- 
bildet wird, der den ersten Schnitt umschlieBt und von 
mehreren zweiten Verbindungsabschnitlen unterbro- 
chen ist, und 10 
an dem Metallplattenrohteil ein Ziehvorgang ausge- 
fiihrt wird, wahrend die ersten und die zweiten Verbin- 
dungsabschnitte jeweils mil den ihnen benachbarten 
Abschnitten, die durch den ersten und den zweiten 
Schnitt fcstgclcgt sind, vcrbundcn blcibcn. 15 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die ersten Verbindungsabschnitte so angeord- 
net werden, daB sie im wesenllichen gleichen Absland 
voneinander haben, und daB die zweiten Verbindungs- 
abschnitte so angcordnct werden, daB sic mit im wc- 20 
sentlichen gleichen Abstand voneinander und von den 
ersten Verbindungsabschnitten angeordnet sind. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die ersten und die zweiten Verbindungsab- 
schnitte jeweils drei Verbindungsabschnitte enthalten. 25 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB einer der ersten Verbindungsabschnitte an ei- 
nem auf die Langsrichtung bezogenen Ende des Bak- 
kenrohteils angeordnet ist, wahrend die beiden tibrigen 
Verbindungsabschnitte an den beiden auf die zur 30 
Langsrichtung senkrechte Querrichtung bezogenen En- 
den des Backenrohteils angeordnet sind. 

5. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der erste Schnitt an den beiden auf die Langs- 
richtung bezogenen Enden des Backenrohteils zwei er- 35 
ste Verbindungsabschnitte und der zweite Schnitt an 
den beiden auf die zur Langsrichtung senkrechte Quer- 
richtung bezogenen Enden des Backenrohteils zwei 
zweite Verbindungsabschnitte hat. 

6. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 40 
net, daB der erste Schnitt an den beiden auf die Quer- 
richtung bezogenen Enden des Backenrohteils zwei er- 
ste Verbindungsabschnitte und der zweite Schnitt an 
den beiden auf die zur Querrichtung senkrechte Langs- 
richtung bezogenen Enden des Backenrohteils zwei 45 
zweite Verbindungsabschnitte hat 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ab- 
schnitte, dadurch gekennzeichnet, daB der zweite 
Schnitt so angcordnct wind, daB cr in cincm konstantcn 
Abstand um den ersten Schnitt herum angeordnet ist 50 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi der erste und der 
zweite Schnitt mittels einer Presse ausgebildet werden. 

9. Verfahren nach cincm der Anspruchc 1 bis 7, da- . 
durch gekennzeichnet, daB der erste und der zweite 55 
Schnitt durch Laserschneiden ausgebildet werden. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB nach Vollenden 
der Ziehoperation eine Tjochoperation durchgefuhrt 
wird. 60 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach Vollenden der Lochoperation die er- 
sten und die zweiten Verbindungsabschnitte so ge- 
schnittcn werden, daB die Zangcnbackc aus dem Me- 
tallplattenrohteil gelost werden kann. 65 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Metallplattenrohteil auf einer 
Schneidunterlage angeordnet wird, deren Umriss einer 



Schnittlinie der Zangenbacke entspricht, und ein 
Schneidstempel, dessen Umriss dem der Schneidunter- 
lage enlsprichL, durch eine Presse in die Schneidauflage 
gedriickt wird, um die Zangenbacke aus dem Metall- 
plattenrohteil herauszuschneiden. 
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